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TEKNİK ŞARTNAME STANDART FORMU                                                                  (Söz. EK:2b)
(Mal Alımı ihaleleri için)
Sözleşme başlığı	: TR 61 Bölgesinin Parlayan Yıldızı Alanyalı Ahşap, Teknik ve Kurumsal Altyapı Yatırımları ile Rekabet Gücünü Arttırıyor Projesi Mal Alımı 
Yayın Referansı	: TR61/16/KUCUK/0027/01
1. Genel Tanım
Batı Akdeniz Kalkınma Ajansı 2016 Yılı Küçük Ölçekli İşletmeler Mali Destek Programı (Küçük İşletmeler) kapsamında TR61/16/KUCUK/0027 referans numarasıyla desteklenen TR 61 Bölgesinin Parlayan Yıldızı Alanyalı Ahşap, Teknik ve Kurumsal Altyapı Yatırımları ile Rekabet Gücünü Arttırıyor Projesi için bir Mal Alımı İhalesi gerçekleştirilecektir.
2. Tedarik Edilecek Mallar, Teknik Özellikleri ve Miktarı
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	Sıra No
	Teknik Özellikler
	Miktar

	1
	MASİF PANEL PRES MAKİNASI
Ahşap Malzeme Boyutları:
·  Prese girecek ahşap malzeme uzunluğu en az 500-3600mm en fazla 5 kısımdan oluşmalıdır. 
· Ahşap malzeme genişliği en az 30-150mm ve panel üzerindeki lamel genişliği daima aynı olmalıdır.
· Ahşap malzeme çalışma kalınlığı en az 15-60mm olmalıdır.
· Son panel genişliği en az 1300mm olmalıdır.
· Malzeme türü sert ve yumuşak ağaçtan olmalıdır.
Tutkal Bilgisi:
· PVAc tutkal tipi olmalıdır.
· Tutkal radyo frekansı çalışma prensibine uygun olmalıdır.
· Tutkal uygulama sistemi D2/D3/D4’e uygun olmalıdır.
· Yumuşak ağaçlar için spesifik pres basıncı yaklaşık 1 N/ mm2, sert ağaçlar için ise yaklaşık 4 N/ mm2 olmalıdır.
Kapasite:
Makine bilgileri:
· Makinenin toplam pres gücü en az 336kN olmalıdır.
· Silindir başına düşen pres gücü en az 4.4kN en fazla 24kN olmalıdır.
· Her çevrim içi besleme genişliği en az 1150mm en fazla 1350mm olmalıdır.
· Her çevrim için pres alanı en fazla 4.86m2 olmalıdır.
· Pres alanı en az %50 oranında doldurulmalıdır.
Lamel Miktarı:
· En fazla 28 lamel, en az 800mm boyunda malzeme olmalıdır.
· En fazla 22 lamel, en az 1200mm boyunda malzeme olmalıdır.
· En fazla 16 lamel, en az 2500mm boyunda malzeme olmalıdır.
· En fazla 10 lamel, en az 3600mm boyunda malzeme olmalıdır.
Tutkallama Sistemi:
Otomatik Tutkallama Ünitesi:
· En az 3600mm boyunda taşıyıcı bant ile birlikte hassas tutkallama başlığı olmalıdır.
· Malzeme kalınlığına göre tutkal sürme kalınlığı otomatik olarak ayarlanmalıdır.
· Tutkal pompası yüksek basınç altında çalışır ve ince çizgiler halinde tutkal sürülür olmalıdır. 
· Tutkal düzeneğinde akma ve damlama önleme düzeneği olmalıdır.
· Otomatik besleme özelliği olmalıdır.
· Optimum kalınlık/genişlik oranı en az ½ olmalıdır. Genişlik ise en az 30mm olmalıdır.
· Tutkal silindiri eşit genişlikteki lamellerin aynı anda birkaç tanesinin tutkallanması sağlamalıdır.
· Lamel ebatlarının değişiminde ayar değişikliği gerekmemelidir.
· Aynı tutkal sistemi düz ve dik kenar yapıştırma için ayarlanabilir olmalıdır.
Panellerin Preslenmesi
· Plaka Presi
· 3650*1350mm pres alanı olmalıdır.
· 1150mm ile 1300mm arasında farklı genişlikte parçalar eş zamanlı olarak preslenebilmelidir.
· Pres baskı ayarı en az 30, en fazla 200bara kadar hidrolik baskılar ile sağlanabilir olmalıdır.
· Toplam stroke en az 250mm olmalıdır.
· Pres Yan Baskı Silindirleri:
· Tüm plaka uzunluğu boyunca eşit baskı dağılımı için 14 adet yan pres plakaları ve silindirleri bulunmalıdır.
· Her biri için ayrı kontrol selenoid valfler bulunmalıdır.
· Parça boyunca homojen yan baskı dağılımı sağlanmalıdır.
· Plaka boyuna göre hızlı ayar yapılabilir olmalıdır.
· Baskı Plakaları:
· Tutkal yüksekliği en az 15-60mm arası için plaka baskı takımı bulunmalıdır.
· Değişimi kolay, farklı ahşap kalınlıkları için basit takılabilen aparatlar olmalıdır.
· Presin arka tarafından kolayca erişilebilir olmalıdır.
· Hidrolik Üst Baskı:
· Duyarlı baskı elemanları olmalıdır.
· Üst baskıyı artırmak için üstten bağımsız baskı elemanları olmalıdır.
· Toplam pres gücü en az 55kN olmalıdır.
· Ayarlanabilir hidrolik stroke en fazla 400mm olmalıdır.
· Silindir boyutu en az 50mm olmalıdır.
· Pres Silindirleri İçin Manyetik Valfler:
· Her bir pres silindiri tek tek kontrol edilebilir olmalıdır.
· Toplamda 14 adet selenoid valf bulunmalıdır.
· Yüksek Frekans Tutkallama:
· Minimum sertleşme süresi ve tutkallama sonrası komple sertleşmiş yüksek dayanıklı birleşme yerleri olmalıdır.
· Yüksek frekans jeneratörü en az 30kW olmalıdır.
· Bağlı yük en az 42kW olmalıdır.
· Gerekli kereste kalınlığı 60mm’den fazla veya tutkallanmış kereste uzunluğu 2500mm’den fazla olmalıdır.
· Çıkış Tablası:
· Tabla boyutu 4100*1300mm olmalıdır.
· Taşıyıcı makaralar arası en az 180mm olmalıdır.
· 3600mm uzunluğundaki taşıyıcı bant ile birlikte çalıştırılabilir olmalıdır.
· Kontrol:
· 12” dokunmatik ekranlı kontrol ünitesi olmalıdır.
· Üretime ait bütün parametreler bu ekrandan kontrol edilebilir olmalıdır.
· VPN uzaktan kontrol bağlantısı olmalıdır.
· Temizlik:
· Üst ve alt pres yatak yüzeyi ve parça toplama tablası paslanmaz çelikten parçalı olarak imal edilmiş olmalıdır.
· Sökülüp takılabilir olmalıdır.
· Temizleyici maddelerden dolayı aşınma sorunu olmamalıdır.
Elektrik:
· Operasyon voltajı an az 400Volt/50Hz olmalıdır.
Bağlantı Değerleri:
· Yüksek frekans jeneratörü en az 30kW olmalıdır
· Prese bağlanmış elektrik en az 42kW(toplam) olmalıdır.
· Basınçlı hava en az 6 bar olmalıdır.
· Pres ağırlığı en az 5 ton olmalıdır.
· Çalışma yüksekliği en az 940mm olmalıdır.
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3. Alet, aksesuar ve gerekli diğer kalemler
İlgili alet ve aksesuarlar tedarikçi firma tarafından karşılanmalıdır.
4. Garanti Koşulları
Makinenin garanti süresi, teslim ve aktif kullanım itibariyle en az 1 yıl olmalıdır.
5. Montaj ve Bakım-Onarım Hizmetleri
Makineler ve ekipmanları, yüklenici tarafından firmanın belirtilen adresinde monte edilmeli ve çalışır vaziyette teslim edilmelidir. Yüklenici tarafından firmanın belirtilen adresinde monte edilen cihazla beraber varsa yazılımı da çalışır vaziyette teslim edilmelidir.
Cihazın yazılımının üzerinde çalışacağı bilgisayar konfigürasyonu, yazılımı üreten firma tarafından verilmelidir.
Eğitim ile ilgili hususlar, firmaya teslim yerinde iki gün boyunca uygulamalı olarak verilmelidir.
6. Gerekli Yedek Parçalar
Montaj aşamasında ilgili yedek parçaların gerekmesi halinde tedarikçi firma sağlamalıdır.
7. Kullanım Kılavuzu
Makineler ve ekipman üzerinde, cihazın teknik özellikleri, kullanma talimatı, emniyet ikaz işaret ve yazıları ile imalatçı yüklenici adını belirten bilgi levhası bulunmalıdır. 
Bütün etiketler ve bilgi levhaları korozyona mukavim malzemeden olmalıdır. Yüklenici malzeme cinsini, yazılı olarak taahhüt etmelidir.
Ekipmanların yüklenici tarafından verilmiş bir seri numarası olmalıdır.  
Ayrıca; Kullanıcı kılavuzu, Aksesuar parça kitabı, varsa detay parçaların montaj şemalarını içerecek şekilde mekanik komple resimleri ve arıza sırasında yapılması gerekenler dokümanı cihazla birlikte teslim edilmelidir.
8. Diğer Hususlar
İş bu teknik şartnamede talep edilen kriterler isteklilerin karşılaması gereken minimum kriterlerdir. Tedarikçi firmanın teslim edeceği makine ekipmanlar ve parçaları teslimatta kontrol edilecek olup, uygun olmayan makine ekipmanların ve parçaların istenilen özelliklerde ve kalitede teslim edilmemesi koşulunda sözleşme feshedilecektir. Makineler ve ekipmanlarında kırık, çatlak, ezik, pas, boya akması ve boya kabarması, darbe gibi kusurlar bulunmayacaktır.
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